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@ BOITIER NOTAMMENT DE MAQUILLAGE ET/OU DE SOIN A FOND SOUPLE. 

(Subinvention se rapporte a un boitier pour produit (8) 
s^Tus forme puiverulente ou semi-fluide. comprenant un 
corps rigide (5) et un fond souple (4). definissant avec le 
corps une chambre a volume variable renfermant ledit pro- 
duit (8). et un tamis (9) fixe et solidaire du corps, ce tamis 
etant apte a laisser passer le produit lors de pressions si- 
multanees sur le fond souple et sur le tamis. Le produit est 
en particulier de la poudre de maquillage ou de soin. Le 
fond souple est notamment forme d'une membrane souple 
(4a). d'un piston (4b) et/ou d'une plaque de mousse (7). 
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La presente invention se rapporte a un boitier de conditionnement et de 
distribution d'un produit pulverulent ou semi-fluide. Ce produit est en particulier un 
produit de soin ou de maquillage de la peau ou des cheveux et plus specialement 
une poudre, un fard a joues ou a paupieres ou encore un fond de teint. 

5 

Les boTtiers classiques de poudre de maquillage comportent un corps rigide 
ferme par un couvercle, dans lequel est loge un receptacle ou une coupelle rigide 
contenant la poudre, et un tamis apte a laisser passer la poudre, mobile 
verticalement. Ces boTtiers comprennent, en plus, un element applicateur tel 
10 qu'une houppette, dispose sur le tamis. Une pression mecanique exercee. grace 
a la houppette sur le tamis, permet le prelevement d'une certaine quantite de 
poudre. 

Malheureusement. du fait de la mobilite non controlee du tamis dans ce type de 
15 boitier, la poudre se trouve en contact permanent avec ce dernier notamment 
lorsque le boitier est deplace ou agite en position de fermeture. ce qui est 
souvent le cas lors d'un transport dans un sac a main ou de voyage. Ce contact 
permanent entre la poudre et le tamis provoque une importante sortie de poudre 
venant impregner ou charger de facon trop importante et en permanence la 
20 - houppette. Ainsi, lorsque I'utilisatrice ouvre le boitier pour se maquiller, le surplus 
de poudre depose sur la houppette s'echappe, venant salir tout le boitier et 
I'espace environnant. Un tel boitier presente done I'inconvenient d'une mauvaise 
etancheite vis-a-vis de la poudre. 

25 On connait par ailleurs des boTtiers poudre. proches de ceux decrits 
precedemment, comportant. en plus, un moyen amortisseur et/ou aerateur. Un tel 
boitier est notamment decrit dans le document FR-A-2719202. Le moyen 
amortisseur et/ou aerateur a pour fonction de decompacter et/ou d'aerer la 
poudre entre chaque prelevement. 

30 

Dans ce type de bottier. la poudre est sollicitee en permanence par le moyen 
amortisseur et/ou aerateur et reste constamment au contact du tamis. notamment 
en position de fermeture. lorsque le bottier est secoue. De plus, la ventilation 
forcee de la poudre favorise sa sortie hors du receptacle. Ce boitier presente 
35 done les memes inconvenients de non etancheite vis-a-vis de la poudre. 

Par ailleurs. les boTtiers ci-dessus ne permettent pas le stockage et la distribution 
de produits semi-fluides. En effet. ces derniers s'ecoulant facilement sous leur 
propre poids s'echapperaient en trop grande quantite, hors du receptacle, via le 
40 tamis. II en resulterait une impregnation trop importante de I'element applicateur 
par le produit, le rendant inutilisable. 

Aussi, il subsiste le besoin d'un boitier de conditionnement et de distribution d'un 
produit pulverulent ou semi-fluide permettant le prelevement d'une quantite 
45 suffisante de produit, sans sortie excessive de ce dernier pendant le transport 
et/ou le stockage. 
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Le demandeur a trouve, de fa?on surprenante qu'un boitier a corps rigide et a 
fond souple, associes a un tamis fixe permettaient de remedier aux inconvenients 
ci-dessus. 

5 L'invention a done pour objet un boitier de conditionnement et de distribution d'au 
moins un produit pulverulent ou semi-fluide, comprenant un corps rigide et un 
fond souple, definissant avec le corps au moins une chambre a volume variable 
renfermant ledit produit, et au moins un tamis fixe et solidaire du corps, oppose 
au fond souple, ce tamis etant apte a laisser passer le produit lors d'une pression 
10 sur le fond souple. 

La chambre a volume variable peut etre definie par les parois meme du corps ou 
bien par les parois d'un receptacle. Aussi, de fa?on avantageuse, le corps 
comporte une ouverture debouchant dans laquelle est loge un receptacle 
15 contenant le produit, le fond mou appartenant, alors au receptacle. Ce receptacle 
est avantageusement monte fixe par rapport au corps du boitier. 

Avantageusement, le tamis est loge dans la chambre a volume variable. 
Toutefois, il peut etre loge au-dessus de ladite chambre. De preference, ii est 
20 situe a distance de la surface libre du produit, afin de limiter la sortie fortuite de 
produit. 

Le corps du boitier de Invention est constitue d'un materiau rigide, e'est-a-dire 
non deformable, et notamment d'un materiau choisi parmi les materiaux 
25 plastiques, le verre, le bois, les materiaux composites et leur association. II peut 
se presenter sous toutes les formes possibles et le receptacle peut avoir une 
forme adaptee ou non a celle du trou du corps du boitier. 

L'invention s'applique a tout type de produit poudreux ou semi-fluide et plus 
30 specialement a des produits de maquillage et/ou de soin de la peau. Ainsi, le 
produit peut se presenter sous forme d'une poudre de granulomere allant de 
1 pm a 100 pm et de preference allant de 6 pm a 20 pm. II peut aussi se 
presenter sous forme d'un produit semi-fluide ayant une viscosite allant de 10" 
Pa.s a 0,15 Pa.s et de preference de 5x10' 2 Pa.s a 0,12 Pa.s, soit 10 a 150 fois la 
35 viscosite de Peau. 

Le boitier de l'invention presente I'avantage de permettre un dosage aise et 
precis du produit a prelever, tout en assurant une excellente etancheite vis-£-vis 
de ce dernier, sans le comprimer. Cette etancheite est notamment due au corps 
40 rigide et au tamis fixe. La fixation du tamis est assuree par tout moyen connu par 
exemple au moyen d'un crochet, d'un dispositif d'encliquetage, d'une encoche, 
d'un moyen le plaquant contre un bord du corps, voire d'un systeme associant 
deux ou trois de ces moyens. Cette fixation est assuree, soit sur le bord superieur 
du corps, soit sur le bord superieur du receptacle, lorsque ce dernier est present 

45 

En vue d'ameliorer la prise de produit, la surface superieure du corps, oppos6e 
au fond souple est sensiblement au meme niveau que le tamis ou a un niveau 
legerement inferieur. 
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Le fond souple du boitier contribue non seulement a la prise de produit mais 
aussi ('insufflation d'air dans le produit en vue de le decompacter et de le 
propulser vers le tamis sous forme d'un nuage de particules, lorsque le produit 
5 est sous forme de poudre ou sous forme plus fluide, lorsqu'il est sous forme semi- 
fluide. Ce fond peut etre constitue d'une ou plusieurs pieces en materiaux 
souples quelconques. 

Avantageusement, le fond souple ou mou comprend un piston, une membrane 
10 souple, en particulier en un elastomere thermoformable, une piece en mousse a 
cellules ouvertes ou semi-ouvertes, un soufflet, une plaque mobile ou 
('association de deux ou plusieurs de ces elements. En particulier, le fond souple 
peut comporter une membrane souple supportant une mousse, cette derniere 
etant dirigee vers le produit et eventuellement au contact du produit, ou encore 
15 un piston dirige vers le produit, intercale entre la membrane et la mousse. La 
membrane souple peut, aussi, supporter un piston directement au contact du 
produit. 

La mousse est de preference formee d'un materiau choisi parmi les materiaux 
20 thermoplastiques poreux tels que notamment les mousses de polyether et de 
polyurethanne, les mousses de latex, les mousses en elastomere. Ces mousses 
ont notamment de 10% a 80% en volume de cellules ouvertes. 

En pratique, les cellules de la piece en mousse peuvent avoir une ouverture 
25 allant de 0,005 mm a 2 mm et de preference allant de 0,1 a 0,5 mm. L'epaisseur 
de la mousse est notamment fonction de la quantite d'air que Ton veut insuffler 
dans le produit et/ou de la deformation que Ton veut obtenir pour amener le 
produit au contact du produit et/ou rompre les agregats de produit. Bien entendu, 
l'epaisseur de la mousse est egalement fonction de l'epaisseur du boitier. 

30 

Selon I'application envisagee et notamment selon la nature du produit, la prise de 
produit peut se faire avec les doigts de Tutilisateur ou mieux avec un element 
applicateur ; ce dernier peut etre une houppette ou un pinceau. L'element 
applicateur peut, en outre, etre constitue en un materiau deformable capable 
35 d'epouser la forme de chaque maille du tamis afin de prelever au mieux le produit 
emprisonne dans chacune des mailles. En particulier, l'element applicateur peut 
comporter des poils ayant une longueur et une densite telles qu'ils facilitent la 
prehension du produit. II peut comporter, a la place des poils, des plumes, un 
flocage ou des pores lui conferant Taspect d'une mousse. 

40 

Enfin, I'etement applicateur peut etre recouvert et/ou impregne d'au moins un 
additif choisi parmi les agents bactericides et les agents glissants. La presence 
d'un agent glissant a pour role de facilrter I'etalement du produit sur la peau. La 
presence d'un agent bactericide est d'eviter la formation de colonies de bacteries 
45 au sein de l'element applicateur du fait de son contact regulier avec la peau. 

Pour prot6ger, le contenu du boitier et plus specialement du receptacle, on peut 
prevoir un opercule que Ton peut soit enlever definitivement avant la premiere 
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utilisation, soit remettre en place apres chaque utilisation. Cet opercule peut etre 
remplace par un bouchon. Dans ce cas, la partie du boitier devant recevoir le 
bouchon et en particulier le receptacle doit comporter un pas de vis 
complementaire de celui du bouchon. 

5 

Le boitier de I'invention peut notamment comprendre un cadre ou un rabat rigide, 
amovible ou non t destine a assurer, eventuellement en association avec 
I'eiement applicateur, une etancheite vis-a-vis du produit, ce cadre permettant 
Faeces au produit et eventuellement la fixation du tamis. Ce cadre peut etre fixe 
10 de fa?on amovible, ou non, par exemple a I'aide d'une charniere sur le corps du 
boitier. Lorsqu'il est present, ce cadre peut, de plus servir a loger le moyen 
applicateur et notamment une houppette. 

En vue d'ameliorer I'etancheite du boitier vis-a-vis du produit d'autres moyens 
15 d'etancheite peuvent etre prevus entre le receptacle et le corps rigide. Ces 
moyens d'etancheite sont avantageusement confondus avec les moyens de 
fixation du receptacle sur le corps du boitier. 

Afin d'augmenter encore I'etancheite du boitier, ce dernier peut comporter un 
20 couvercle. En outre, des moyens d'etancheite peuvent etre prevus entre le 
couvercle et le corps. Dans ce cas, I'eiement applicateur peut constituer ces 
moyens d'etancheite. 

Pour prelever le produit present dans le boitier, on exerce deux pressions 
25 antagonistes de part et d'autre du tamis et plus specialement sur le fond souple et 
le tamis. 

Ainsi, une premiere pression est exercee, par exemple par les doigts d'une main, 
sur le fond souple et une seconde pression, antagoniste de la premiere, est 

30 exercee sur le produit par i'intermediaire de I'element applicateur (houppette), au 
moyen des doigts de I'autre main. Ces deux pressions permettent, 
simultanement, de prelever et de doser le produit. La seconde pression qui 
comprime le fond souple permet de propulser de Fair au sein du produit et 
d'amener le produit au contact du tamis. Pendant le prelevement du produit, le 

35 tamis reste immobile par rapport au corps rigide. 

Pour facilrter I'application de la pression sur le fond souple, ce dernier peut 
comporter une zone rigide de prehension eventuellement antiderapante. 

40 Le tamis a pour fonction de repartir de fa?on homogene le produit sur le moyen 
applicateur, au cours du prelevement. Avantageusement, la forme et I'epaisseur 
du tamis ainsi que la taille de ses mailles sont telles qu'elles permettent un 
emprisonnement d'une quantite de produit donnee en leur sein, sans que ce 
produit ne s'en §chappe lorsque les pressions ne s'exercent plus de part et 

45 d'autre du tamis. 



En particulier, le tamis peut etre forme d'un materiau tisse ou non tisse, d'une 
grille, d'une mousse, d'un film ou d'une surface perfore ou d'une association de 
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ces elements. La dimension des mailles du tamis peut aller de 1 pm a 2,5 mm t de 
preference de 30 |jm a 600 pm et mieux de 50 pm a 300 pm. Les mailles du 
tamis peuvent avoir une forme quelconque. De plus, le tamis peut etre impregne 
d'additrfs bactericides ou bacteriostatiques. En outre, il peut etre muni d'un 
5 flocage quelconque. Dans ce cas, les mailles du tamis pourront etre plus grandes 
qu'indique ci-dessus du fait que les poils du flocage reduisent la tallies des 
ouvertures. En outre, le tamis peut etre de forme plane ou bombe (concave, ou 
convexe). 

10 Un tamis de forme concave pourrait provoquer la formation d'amas de produit 
dans la partie la plus profonde au fur et a mesure des preievements. Toutefois, la 
presence du fond souple, assurant notamment la fonction aerateur et/ou 
aspirateur de produit, permet d'eviter une accumulation indesirable de produit 
dans les mailles du tamis : Inspiration du produit accumule sous le tamis, vers le 

15 fond de la chambre, a lieu lorsque les pressions sur le tamis et le fond souple 
cessent d'etre exercees et que ce dernier revient dans sa position initiate. 

De fa$on avantageuse, des moyens de fixation du receptacle sur le corps 
peuvent etre prevus. Ces moyens de fixation peuvent etre definttrfs (collage, 

20 claquage, soudage) ou bien temporaires (cadre prenant en sandwich le 
receptacle entre le cadre et le corps du boltier). L'emploi de moyens de fixation 
temporaires permet de changer le receptacle autant de fois qu'on le desire. Ainsi, 
il est possible d'utiliser differents receptacles contenant differents produits 
(poudre, ombres a paupieres de couleurs differentes), en alternance, avec un 

25 meme boitier. Ces receptacles constituent des recharges. Par exemple, un 
utilisateur peut commencer par le soin de la peau en utilisant une recharge 
contenant une creme de soin, puis remplacer la recharge de creme de soin par 
une recharge contenant une poudre de maquillage. Eventuellement, le boitier 
peut comprendre plusieurs recharges contenant des produits de natures 

30 differentes. A chacune de ces recharges correspondent une chambre d volume 
variable et une ouverture dans le corps aptes a recevoir lesdites recharges. 

La ou les recharges peuvent etre inserees dans la ou les ouvertures du corps du 
boitier par le bas ou mieux par le haut du corps. Les recharges peuvent 
35 comprendre chacune un fond souple, le produit a distribuer, un tamis, differents 
moyens d'6tancheite et les moyens de fixation du tamis. Dans ce cas, le tamis est 
de preference fixe sur les bords lateraux superieurs de chaque recharge. 

^invention va maintenant etre decrite de fa?on plus detaillee et non limitative en 
40 reference aux dessins annexes dans lesquels : 

- la figure 1 represente schematiquement une vue generate en perspective du 
boitier de Pinvention, en position fermee ; 

45 - la figure 2 est un schema en vue eclatee et en coupe d'un premier mode de 
realisation du boitier en position ouverte selon la direction l-P de la figure 1 ; 
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- la figure 3 et une vue analogue a celle de la figure 2 d'un second mode de 
realisation du boitier de ('invention ; 

- la figure 4 represente schematiquement une vue generale en perspective d'un 
5 receptacle interchangeable ; 

- la figure 5 represente schematiquement en coupe selon ia ligne l-l' de la figure 1 
un autre mode de realisation du boitier de I'invention. 

10 Sur la figure 1, on a represente un boitier de maquillage, de reference generate 1, 
de forme elliptique en section selon la ligne l-l'. Ce boitier comprend un couvercle 
2 monte pivotant sur un corps 5, a I'aide d'une charniere film de fixation 6. Le 
corps et le couvercle du boitier sont en un materiau plastique rigide. Un femnoir 
2c assure la fermeture du couvercle sur le corps du boitier. 

15 

Sur la figure 2, le corps 5 comprend, en son centre, une ouverture cylindrique 3 
traversant de part en part I'epaisseur du corps, fermee par un fond 4 souple 
comprenant une membrane 4a ondulee, en materiau souple et elastique tel 
qu'une feuille de silicone. Le fond souple et les parois internes du corps (ou 

20 parois de I'ouverture) definissent une chambre a volume variable. La membrane 
4a est fixee sur le bord inferieur 5a du corps grace a une bague annulaire 4c. Sur 
la membrane souple 4a est monte un piston 4b mobile en translation (selon les 
fleches F1 et F2), comportant un doigt central 4d coince dans le vallon central de 
la membrane 4a selon le principe d'un bouton pression. La membrane a une 

25 elasticity permettant son retour a sa position initiate apres s'etre deplacee vers le 
tamis. Un bourrelet annulaire 5c, situe a proximite du tamis limite la course du 
piston. Ce piston supporte une plaque de mousse 7 a cellules ouvertes en 
polyurethanne ayant un diametre de pores d'environ 0,5 mm en contact avec le 
produit 8 pulverulent. En vue de faciliter Fertilisation du boitier, le bord inferieur 5a 

30 du corps est a un niveau au moins egal a celui du fond souple. Le couvercle 2 
peut comprendre sur sa face interne 2a un miroir 2b. 

Un tamis 9 comportant eventuellement un flocage est fixe a la partie superieure 
et a la peripherie de I'ouverture 3 du corps 5 par I'intermediaire d'un bord replte 

35 10 d'un cadre 11 de fixation. Ce bord 10 constitue un moyen d'etancheite entre le 
corps 5 et la chambre de produit. Le tamis est situe a un niveau legerement 
inferieur a celui de la surface superieure 5b du corps de boitier et a distance de la 
surface superieure de la poudre. Le cadre 1 1 est rigide et constitue de la meme 
matiere que le corps ; il est fixe a I'aide d'un systeme patte-gorge 19 d la partie 

40 superieure 5b du corps 5 et a sa peripherie. Ce cadre participe a la fois au 
maintien du tamis ainsi qu'a I'&ancheite du boitier 1 et notamment du couvercle 
vis-a-vis de la poudre 8. II comporte une ouverture 11c permettant I'acces au 
produit. Une houppette 12 comportant un flocage 12a repose sur le cadre. Elle 
permet le prelevement de la poudre 8 et complete I'etancheite du boitier vis-4-vis 

45 de la poudre, en position fermee de ce dernier. Un bord interieur 1 1a du cadre 1 1 
permet de sur§lever la houppette afin d'eviter son contact avec le tamis, en 
position fermee, et d'assurer une etancheite du boitier. Une gorge 11b form6e 
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dans le cadre 11 permet de recevoir un bourrelet peripherique 12b de la 
houppette, ayant une forme complementaire a celle de la gorge 11b. 

Pour prelever une quantite de poudre 8, I'utilisateur maintient dans une main le 
5 boitier et appui (fleche F2) a j'aide de ses doigts sur ie fond 4 souple et plus 
specialement sur la membrane 4a. De I'autre main, il exerce une pression (fleche 
F1) sur la poudre 8 au moyen de la houppette 12. II exerce ainsi deux pressions 
antagonistes F1 et F2 de part et d'autre du boltier, dirigees respectivement vers 
le bas et vers le haut du boitier. 

10 . .. 

La force F1 est communiquee au tamis via le piston mobile et la mousse 7. Ainsi, 
ces deux pressions s'exercent de part et d'autre du tamis 9, ce dernier restant fixe 
par rapport aux parois laterales du corps 5. La pression dirigee vers le haut F2 
permet, en outre, la ventilation de la poudre et son amenee sur le tamis. La 

15 pression dirigee vers le bas F1, exercee au moyen de la houppette, permet la 
prehension de la poudre sur cette derniere. 

Une fois la poudre prelevee, I'utilisateur referme le boitier. La plaque de mousse 
7, le piston 4b et la membrane souple 4a reprennent alors leur place initiate. En 
20 outre, I'etancheite du boitier est a nouveau assuree jusqu'a ('utilisation ulterieure. 
Cette etancheite est assuree, entre autre, par la position de la houppette qui 
coiffe le tamis sans pour autant etre au contact de celui-ci. 

Le boitier de la figure 3 se differencie de celui de la figure 2 par le fait qu'il 
25 comprend un receptacle 13 de produit constituant une recharge de produit, logee 
dans I'ouverture 3 du corps et de forme complementaire de celle de I'ouverture 3. 
Cette recharge est representee de fa?on plus detaillee sur la figure 4. Elle 
comprend un fond souple 4 formee d'une membrane souple 4a en elastomere 
thermoplastique biinjectee, solidaire d'une jupe rigide 14 cylindrique comportant 
30 une collerette peripherique superieure 15. Cette collerette comporte un bord 
replie 15a permettant sa fixation sur le boitier 1, grace a une gorge annulaire 10a 
correspondante de la surface superieure 5b du boitier. Un opercule 16 amovible 
protege le produit avant la premiere utilisation de la recharge et entre chaque 
utilisation. Eventuellement, la membrane 4a peut comporter un element de renfort 
35 central 4f plus rigide que la zone peripherique de la membrane, servant a la 
prehension du boitier. 

Dans ce mode de realisation le fond souple 4 et les parois internes de la jupe 14 
de la recharge definissent la chambre a volume variable. La recharge 13 
40 renferme le piston 4b supportant la plaque de mousse 7 ainsi que la poudre 8 et 
le tamis 9. Le piston 9 est rendu solidaire de la membrane par un systeme de 
bouton pression 4d. 

Comme sur la figure 2, le cadre 11 de fixation du boitier comprend un bord 
45 interieur 11a permettant la surelevation de la houppette 12 par rapport au tamis 
9. Ce cadre complete la fixation de la recharge 13 en prenant en sandwich la 
collerette 15 de la recharge entre la surface 5b du boitier et le cadre 1 1 . 
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Sur la figure 5, le corps 5 comporte un fond mobile 4e constitue en un materiau 
rigide tel qu'un materiau plastique. Le fond 4e est monte coulissant dans une 
chambre annulaire 20, formee a la peripherie du corps 5, dans son bord inferieur 
5a. Un systeme d'epaulement et de butee 21 annulaire permet de retenir le fond 
5 mobile sur le corps. Le cas echeant le fond 4e peut etre recouvert d'un materiau 
antiderapant. Une recharge 13 est logee dans I'ouverture 3 du corps 5. Elle 
comporte une membrane 4a en contact avec le fond mobile 4e et qui est 
elastiquement deformable de fa?on a constituer un moyen de rappel du fond 4e. 
Cette membrane coopere avec le piston 4b et la plaque de mousse pour deplacer 
10 la poudre vers le tamis, lors de la prehension de produit. Un cadre 11 en bois, 
supportant une houppette 12, est fixe a la partie superieure 5a du receptacle 13. 
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REVENDICATIONS 

1. BoTtier (1) pour produit (8) pulverulent ou semi-fluide, comprenant un corps 
rigide et un fond souple (4) definissant avec le corps au moins une chambre a 

5 volume variable renfermant ledit produit (8) et au moins un tamis (9) fixe et 
solidaire du corps, ce tamis etant apte a laisser passer le produit lors d'une 
pression sur le fond souple. 

2. BoTtier selon la revendication 1, caracterise en ce que le corps comporte une 
10 ouverture (3) debouchant, le fond souple appartenant a un receptacle (13) loge 

dans cette ouverture. 

3. Boitier selon la revendication 1 ou 2, caracterise en ce que le receptacle est 
monte fixe par rapport au corps. 

15 

4. BoTtier selon Tune des revendications precedentes, caracterise en ce que le 
corps comporte une surface superieure (5a), opposee au fond souple, 
sensiblement au meme niveau ou a un niveau inferieur a celui du tamis. 

20 5. BoTtier selon Tune des revendications precedentes, caracterise en ce que le 
fond souple comporte une membrane souple (4a). 

6. BoTtier selon Tune des revendications precedentes, caracterise en ce que le 
fond souple comporte une membrane souple supportant une mousse (7), cette 

25 derniere etant dirigee vers le produit (8) et eventuellement au contact du produit 
(8). 

7. BoTtier selon Tune des revendications precedentes, caracterise en ce que le 
fond souple comporte une membrane souple supportant un piston (4b) dirige vers 

30 le produit (8) et eventuellement au contact du produit. 

8. BoTtier selon Tune des revendications precedentes, caracterise en ce que le 
produit (8) est une poudre ayant une granulomere allant de 1 pm a 100 pm. 

35 9. BoTtier selon Tune des revendications 1 a 7, caracterise en ce que le produit (8) 
est sous forme semi-fluide et a une viscosite allant de 10* 2 a 0,15 Pa.s. 

10. BoTtier selon Tune des revendications precedentes, caracterise en ce qu'il 
comprend un element applicateur (12). 

40 

11. BoTtier selon la revendication 10, caracterise en ce que I'element applicateur 
est recouvert et/ou impregne d'au moins un additif choisi parmi les agents 
bactericides et les agents giissants. 

45 12. BoTtier selon Tune des revendications precedentes, caracterise en ce que le 
tamis (9) est realise en un materiau choisi parmi les materiaux tisses ou non 
tisses, les grilles, les films perfores et leurs associations, avec eventuellement 
une impregnation d'addrtif bactericide ou bacteriostatique. 
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13. Boitier selon Tune des revendications precedentes, caracterise en ce que le 
tamis (9) a une dimension de maille allant de 1 |jm a 2,5 mm. 

5 14. Boitier selon Tune des revendications precedentes, caracterise en ce que le 
tamis (9) est srtue a distance de la surface libre du produit. 

15. Boitier selon Tune des revendications precedentes, caracterise en ce que le 
receptacle (13) comporte des moyens de fixation (11,15) sur le corps. 

10 

16. Boitier selon la revendication precedente, caracterise en ce que les moyens 
de fixation comportent une collerette peripherique (15) claquee, soudee ou collee 
directement sur le corps. 

15 17. Boitier selon Tune des revendications 15 ou 16, caracterise en ce que les 
moyens de fixation comportent un cadre (11) prenant en sandwich le receptacle 
entre le corps et ledit cadre, ce dernier comprenant une ouverture (11c) assurant 
I'acces au tamis. 

20 18. Boitier selon Tune des revendications 2 a 17, caracterise en ce qu'il 
comprend des premiers moyens d'etancheite (10) entre le receptacle et le corps. 

19. Boitier selon la revendication precedente, caracterise en ce que les moyens 
de fixation et les premiers moyens d'etancheite (10) sont confondus. 

25 

20. Boitier selon Tune des revendications 2 a 19, caracterise en ce que le 
receptacle (13) est monte amovible dans le corps et constitue une recharge. 

21. Boitier selon Tune des revendications 2 a 20, caracterise en ce que le 
30 receptacle comporte un moyen de protection amovible (16). 

22. Boitier selon Tune des revendications precedentes, caracterise en ce qu'il 
comprend un couvercle (2) monte pivotant sur le corps (5). 

35 23. Boitier selon la revendication precedente, caracterise en ce qu'il comprend 
des seconds moyens d'etancheite (9) entre le couvercle et le corps. 

24. Boitier selon la revendication precedente, caracterise en ce que les seconds 
moyens d'etancheite et I'element applicateur (9) sont confondus. 

40 

25. Boitier selon I'une des revendications precedentes, caracterise en ce que le 
fond souple (4) comporte une zone centrale (40 plus rigide qu'une zone 
peripherique. 

45 26. Boitier selon Tune des revendications 10 a 25, caracterise en ce que 
('element applicateur comporte un bourrelet peripherique (12b) complementaire 
d'une gorge (11b) pratiquee dans le cadre (11). 
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27. BoTtier selon Tune des revendications precedentes, caracterise en.ce que le 
corps comprend un bord inferieur (5a) situe a un niveau au moins egal a celui du 
fond souple. 

5 28. BoTtier selon Tune des revendications precedentes, caracterise en ce que le 
fond souple constitue une zone de prehension antiderapante. 

29. Boitier selon Tune des revendications 10 a 28, caracterise en ce que 
('element applicateur comporte des poils, des plumes, un flocage (12a), une 

10 mousse. 

30. Boitier selon Tune des revendications precedentes, caracterise en ce que le 
produit (8) est un produit de maquillage et/ou de soin. 

15 32. Boitier selon Tune des revendications 10 a 30, caracterise en ce que 
I'element applicateur est une houppette (9). 

33. Boitier selon Tune des revendications precedentes, caracterise en ce que le 
tamis comporte un flocage. 
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